
 
 

СПЕЦИАЛЬНОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ  
НА ОБОРУДОВАНИЕ СО СКЛАДА (ШОУРУМА) В Г. МИНСКЕ 

 

 СПЕЦИАЛЬНЫЕ цены на оборудование 

• Оплата в бел. рублях по курсу НБ РБ на день платежа.  

• Ожидается поставка на склад в г. Минске 

• Стоимость уточняйте у наших менеджеров или по тел. +375(17)3648250/54, 
+375(29)6154250, +375(33)6154250 

 
Сверлильно-присадочный станок с ЧПУ (с 6-ти сторон) мод. 

HB611GH6SX  - Hold, Китай 
 

  
(Изображение носит иллюстративный характер) 

 
 
Типы обработок: 
 



 

   

Паз для проводов и для 

светодиодных лент 

Паз под скрытую ручку Паз под ламелло 

 

  
Паз под скрытую петлю (опция К) Паз под петлю (опция К) 

 
 
 
Иные параметры Размер  5900x3150x2500 мм 

Вес  2800 кг 
Патрубок аспирации  Верхний: Ø 200 мм + 

Ø 150 мм 
Нижний: Ø 150 мм.  

Фрезерный шпиндель Общая мощность 32 кВт 
Мощность двигателя 
шпинделя 

Верхний: 9 кВт ATC  
Нижний: 6 кВт, 2 узла 

Скорость вращения 
шпинделя 

18000 об/мин 

Макс. скорость 
позиционирования  

Скорость по оси Х/U 130 м/мин 
Скорость по оси Y/V 100 м/мин 
Скорость по оси Z 30 м/мин 
Скорость по оси A 60 м/мин 

Скорость по оси W 50 м/мин 
Сверлильная группа Верхняя вертикальная 

сверлильная головка 
12 



 
Верхняя горизонтальная 
сверлильная головка 

X:2+2   Y:2+2 

Нижняя вертикальная 
сверлильная головка 

9 

Размер панели Миним. ширина 30 мм.  
Макс. ширина  1210 мм  
Миним. длина 70 мм 
Макс. длина 3300 мм 
Миним. толщина 9 мм 
Макс. толщина 55 мм 

 
 
Технические характеристики:  
 
- Шпиндель с автоматической сменой инструмента на шесть инструментов 
позволяет выполнять такие процессы обработки, как паз для проводов и 
светодиодных лент, пазы для верхних/нижних петель и ламелло.  
- Сверлильная голова имеет компактную конструкцию. Расположение 
сверлильных шпинделей позволяет выполнять одновременно отверстия в 
более широком диапазоне случаев по сравнению с распространенной L-
образной конструкцией. 
- Подающий захват имеет уникальную конструкцию с отверстием в середине 
захвата позволяет сверлить центр малогабартных заготовок. 
- Усилитель сжатого воздуха подает сжатый воздух в сверлильный блок 
независимо.  Усилитель только для одной верхней и одной нижней 
сверлильной головы, что обеспечивает более стабильную и гарантированную 
глубину отверстия. 
- Интеллектуальное верхнее устройство позиционирования 
 
- Вертикальное сверление с 4 сверлильными головками, расположены по 
квадрату, могут одновременно сверлить смежные большие и маленькие 
отверстия. 
 
- Большой резервуар сжатого воздуха со стабилизацией давления. Это 
обеспечивает более стабильное рабочее давление. 
 
- Интеллектуальная система бокового выравнивания 
 
- Используется прецизионная зубчатая рейка. Точность зубчатой рейки 
составляет DIN6, и она шлифуется на прецизионном шлифовальном станке. 
Обладает высокой точностью и не требует специального обслуживания. 



 
 
- Одновременная обработка верхнего и нижнего паза. 
 
- Обработка двух панелей одновременно. 
 
- Поддержка файлов DXF из программного обеспечения CAD.  
 
-  Размер панели может быть считан автоматически. Программное 
обеспечение для производства заказов, отображающее информацию о 
толщине четырех торцов, удобно для размещения панелей. 
 
- Функция моделирования может заранее смоделировать обработку 
заготовки, чтобы избежать неправильной работы. 
 
- Обработанные и ожидающие обработки файлы отображаются отдельно, что 
удобно для проверки отсутствия обработки. 
 
 
Описание: 
 
Интерфейс пользователя 
Операционная система на базе 
Windows, мощная и простая в 
использовании.  

 
Система сканирования 
Поддерживает сканирование штрих-
кодов, может автоматически 
загружать графические файлы для 
обработки и создавать программы 
ЧПУ для обработки. Бесперебойно 
интегрируется с отечественным и 
зарубежным программным 
обеспечением для разделения заказов. 

 



 
 
Верхняя группа:  
- 1 сверлильная голова с 12 
вертикальными сверлильными 
шпинделями и 8 горизонтальными 
сверлильными шпинделями 
- 1 фрезерный шпиндель ATC  
 
Нижняя группа: 
 
- 1 сверлильная голова с 9 
вертикальными сверлильными 
шпинделями 
- 2 неподвижных фрезерных 
шпинделя 
 

 

Сверлильная головка с пазовой 
пилой (S) 
Нет необходимости в смене 
шпинделя, чтобы заменить пилу, 
вертикальные пазы могут быть 
обработаны напрямую, увеличивая 
производительность обработки.  

 
Автоматический поворотный 
инструментальный магазин на 6 
инструментов 

 



 
Дополнительная фиксированная 
позиция забора инструмента 

 
Пресеттер инструмента 

 
Два нижних шпинделя 
Два нижних шпинделя для различных 
фрез.  

 
Захваты 
Два захвата управляются 
сервоприводом, обеспечивая точное 
позиционирование. При быстром 
перемещении захвата нижняя 
пластина захвата опускается, чтобы 
избежать касания панели. 
Захват имеет функцию обдува, 
которая позволяет сдувать пыль с 
захвата во избежания повреждения 
заготовки. 

 



 
Интеллектуальное верхнее 
позиционирующее устройство + 
Интеллектуальный боковой упор 
 
Благодаря диагональному 
центрированию позиционирование 
заготовок круглой и изогнутой 
формы не нарушается. 
Автоматически измеряет ширину 
панели.  

Независимый суппорт 
Обеспечивает распределение 
давления, увеличивая точность 
обработки. 

 
Ресивер для сжатого воздуха 
Обеспечивает более стабильное 
рабочее давление в пневмосистеме 
станка, для стабильной работы 
станка. 

 
Усилитель сжатого воздух 
Поддерживает стабильное давление 
для более точной глубины сверления. 

 



 
Прецизионный направляющий 
рельс 
Немецкий бренд ROST; 
Двойные металлические 
пылезащитные скребковые ползуны, 
прецизионный направляющий рельс; 
предотвращает скопление пыли в 
отверстиях для винтов, закрытых 
пластиковыми заглушками, тем 
самым продлевая срок службы 
ползунов. 

 

 
Высокоточная рейка  
Высокопрочная легированная сталь, 
высокая несущая способность, 
плавный ход и низкий уровень шума. 

 
Автоматическая система смазки 
Регулируемая автоматическая смазка 
продлевает срок службы 
оборудования. 

 



 
Электрокомпоненты системы 
управления 
Низковольтное электрооборудование 
от известного бренда обладает 
высокой помехоустойчивостью и 
обеспечивает более плавную и 
стабильную работу оборудования. 

 
Система управления 
сервоприводом 
Высокопроизводительный 
сервопривод шины с двигателем 
абсолютного значения обладает 
высокой помехозащищенностью. 
Отсутствие необходимости возврата к 
базовой точке устраняет 
погрешности, связанные с помехами 
от переключения базовой точки.   
Воздушный загрузочный стол 

 
Приводной разгрузочный стол 
Размер: 1890 х 1387 



 

 
 


